() pOsterus

Portal pre odborné publikovanie ISSN 1338-0087

Zabezpecenie kvality vyroby
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"—— Sucasnost tla¢i vyrobcov pri produkcii na neustdle zvySovanie
| produktivity prace, pri dodrzani kvality vyrobkov. Zaroven trh ich tlaci
na znizovanie cien produktov. V pripade nedodrzania kvality hrozi
vyrobcovi strata odbytu. Kazdy producent je denne konfrontovany s
tymito poziadavkami. Nasledujuci ¢lanok poukazuje na jedno rieSenie
zabezpecenia kvality produkcie plastovych vyrobkov v spolocnosti NP Slovakia so
sidlom v Bratislave.

i .'.‘..

1. Popis problému

V uvedenej spolocnosti riesili problematiku riadenia ¢innosti dopravnikového pasu, na
ktory operator ukladd hotové plastové vylisky odobrané zo vstrekovacieho lisu a
nasledne montované v montdznom stroji. Stary riadiaci systém vykazoval nedostatky,
ktoré za istych okolnosti sposobovali nedodrzanie technologického postupu. Tento
nedostatok bude popisany nizsie. Ulohou riadiaceho systému spolu so snimacmi je
zabezpecit dodrzanie technologického postupu. Cela situdacia je zobrazena na obr.1.
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Obr.1 Situacnd schéma dopravnikového pracoviska

kde: S1 - opticky snima¢, snima pritomnost kusu na pase, S2 - induktivny snimac,
potvrdzuje, ze kus na pase ma kovovy diel, S3 - opticky snimac zastavuje pas, aby kusy
nepadli na zem, ak ich obsluha neodobrala, S4 - tlacitko aktivované s kodovym
kli¢om, bez jeho zapnutia sa pas nesmie spustit. Na obr.2,3 st zabery z realnej
prevadzky.
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Obr.3 Dopravnik s vyliskom z iného uhla pohladu
Spravna funkcia:

Pés sa rozbehne po aktivacii S4 kddovym klic¢om, snima¢ S1 potvrdi pritomnost
vylisku na pase a do nastaveného ¢asu T musi byt kus zadetegovany snimacom S2,
nasledne v priestore medzi S2 a S3 obsluha odoberie vylisok z pasu. Ak by sa vylisok
do urceného ¢asu T nedopravil k snimacu S2 pas sa zastavi a obsluha dodato¢nou
manipuldciou kovovym predmetom pred S2 nesmie spustit pas. Ten mo6ze byt opatovne
spusteny len poverenym pracovnikom s kddovym klucom. Vylisok prechadza popod S2
smeruje k S3. Obsluha musi stihnut tento odobrat eSte pred S3. Ak by to nestihla, pas
sa zastavi a znova sa da spustit len cez aktivaciu S4. Stary riadiaci systém a jeho
algoritmus vykazoval tento nedostatky:

- obsluha mohla kedykolvek spustit zastaveny pas cez aktivaciu S2 aj pri absencii
koédového kltuca pre aktivaciu S4
- z dovodu zastaranosti riadiaceho systému, nebolo mozné tento preprogramovat

Mohlo by sa zdat, ze takato zadvada je bandlna, ale pritomnost povereného pracovnika
pri zastaveni pasu ma svoje opodstatnenie. Nepritomnost kovového dielu na plastovom
vylisku je velkou zavadou, ktord sa musi operativne riesSit. Existuje tu moznost
samovolného odlepenia kovového dielu na pase este pre snimacom S2. Toto by mohlo
poukazovat na chybu v technoldgii upevnenia.

2. Nové riesenie

Uloha znela jednoznac¢ne. Bolo nutné pouZit logicky systém s takou logikou, aby
nedochddzalo k chybadm vo vyrobe. Dal$imi poZiadavkami boli:

- rychla implementdcia nového rieSenia, vzhladom na zabezpecenie kontinuélnosti vyroby
- spolahlivost nového riesenia, jednak z hladiska spolahlivej funk¢énosti technologického
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zariadenia a jednak z hladiska nespravnych zasahov do technoldgie a to neimyselnych
ako aj umyselnych

Na vytvorenie novej logiky bolo vyuzité inteligentné relé Zelio! typ SR2A101BD z
produkcie spolo¢nosti Schneider Electric /obr.4/. Ide o jeden zo zakladnych typov
tychto relé s 24VDC napéajanim, 6xDI, 4xreleové vystupy. Na programovanie tychto
inteligentnych relé sa vyuziva uzivatelsky prijemné vyvojové prostredie Zelio soft.
Uzivatel si tu moéze vybrat sposob napisania programu bud vo forme funkénych blokov
alebo vo forme ladder diagramu. V tomto pripade bol program napisany vo forme
Ladder diagramu /obr.5/. Samotny riadiaci program dost vyuZziva Casovace a
blokovanie. Na jeho odladenie bol vyuzity simulator, ktory je sucastou vyvojového
prostredia Zelio soft/obr.6/.
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Z)br.6 Odladovanie programu v simuldt;)re
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Po nainstalovani riadiaceho systému a prevadzkovych testoch, bolo overené, ze uz
nedochadza k predchadzajucim chybam. Naviac, celd implementacia a testovanie
nového riesenia bola vykonané v extrémne kratkom case, len pocas trvania jednej
smeny.

Zaver

Z uvedenej hotovej koncepcie vidno, zZe nie vzdy je nutné investovat vela financ¢nych
prostriedkov do nékladnych riadiacich systémov, pre zabezpecenie kvality produkcie.
V tomto pripade ide o jednoduché riesenie so znaénym dosahom na kvalitu produktov
a vykonnost produkcie.

Spoluautorom c¢lanku je Ing.Marian HalesS, NP Slovakia
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