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Rozvoj obrabania a obrabacich strojov v sic¢asnosti neustale napreduje.
Potreba urychlovat proces vyroby si ziada zavadzanie automatizacnych
prostriedkov, aby sa vyrobné firmy mohli zaradit do prostredia
konkurenéného boja v takej miere, ze dokazu zdkaznikom poskytnut
kvalitny produkt v kratkom Case a tym sa dokazu udrzat na trhu. Jednou z moznosti,
ako dosiahnut efektivnost vyrobného procesu, je zavadzanie vypoctvovej techniky.

Uvod

Prepojenie pokroku a pocitacovych technolégii je v sucasnosti nezvratné a
neodmyslitelné. Rychly rozvoj vypoctovej techniky ponuka moznost jej implementacie
do celého procesu vyroby. Ovplyvnovanie vyrobného procesu je dolezité vo vSetkych
fazach, a vSak predvyrobna etapa ma najvyraznejsi vplyv z hladiska ovplyviiovania
vyroby.

Ovplyvinovanie nakladov v poc¢iatocnych fazach vyroby

Zavadzanie inovacnych prostriedkov v pociato¢nej faze vyvoja moze vo velkej miere
predvidat a tym aj ovplyvnit vznik moznych chyb a nepodarkov, pricom sa eliminuja
naklady spojené s ich odstranenim, ¢o méze mat priaznivé G¢inky na vysledné naklady
spojené s vyrobnym procesom. Vzhladom na v¢asné identifikovanie problému je mozné
esSte pred zacatim samotnej vyroby zvazit vhodnost navrhovaného riesenia. Je pri tom
Standardne zauzivand priprava niekolkych navrhov, ktoré sa porovnaju v zavislosti na
potreby a moznosti firmy. Vyber najvhodnejSieho rieSenia je spravidla naro¢ny proces,
je potrebné zvazit moznosti priebehu vyroby, ndklady spojené s vyrobou, spracovanie
podkladov, aspekty vplyvajuce na samotny predpokladany vysledok a pod.

V koneénom désledku potencial na zlepSenie vyrobného procesu z hladiska stanovenia
nakladov v pripravnej faze je vo vyvojovej casti omnoho vyraznejsi, ¢o znazornuje
Obr.1. Néklady spojené s odstranenim vzniknutych chyb v procese vyvoja su ovela
nizSie nez v procese realizacie. Pri samotnej vyrobe je zdsah do vyrobného procesu v
podobe zmien Casovo ale aj finan¢ne naro¢ny vzhladom na skutoCnost, Ze st
zabezpecené vsetky potrebné nalezitosti ako materidl, strojové prislusenstvo, plan
obsluhy, terminy danej zdkazky ale aj terminy inych projektov, ktorych posun terminov
moze zapricinit sklzy v planoch a s tym spojené finanéné zavislosti.
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Obr. 1 Vplyv zavddzania automatizdcie na ndklady v predvyrobnej etepe

PocCitacova podpora inZinierskych a vyrobnych Cinnosti ako aj zavadzanie
automatizacie do vyrobného procesu patria k zakladnym otdzkam, aby mohol
strojarsky podnik dosiahnut priaznivé vyrobné a ekonomické ukazovatele. Poc¢itacova
podpora v predvyrobnych etapach umoznuje suciastku modelovat, prostrednictvom nej
realizovat rozne teplotné a pevnostné analyzy, simulovat priebeh opracovania
suciastky, ¢i spracovavat vykresovi dokumentaciu. To vSetko mé za ulohu uz v
pociatoCnej faze vyvoja odstranovat mozné nedostatky tzv. “tzke miesta” eSte pred
zaCatim samotnej vyroby. Zaroven je mozné suciastku upravovat z hladiska
konsStrukcie, zasahovat do technoldgie vyroby, ¢i upravovat celkovid koncepciu
suciastky. Vyrazne sa tym skracuje aj ¢as, ktory je potrebny na zhotovenie vyrobnej
dokumentdcie.

Efektivnost vyrobného procesu zavadzanim automatizacnych prostriedkov

Rozhodujucou poziadavkou pre zlepsenie podmienok vyroby je neustale zvySovanie
konkurencieschopnosti. Toto zvySovanie mozno zabezpecCit prave cez zavadzanie
automatizacie, inovacie a zvySovanie kvality vyrobkov, skratenie dodacich terminov ¢i
znizovanie nakladov vynaloZenych na samotnu vyrobu.

Raciondlne vyuzivanie automatizovanych systémov dokdze zabezpecit vysSiu
produktivitu, kvalitu a spolahlivost stciastok, ¢o poskytuje podniku konkurenéné
vyhody. Treba pritom akceptovat vyrobné moznosti, redlnost navrhovaného rieSenia a
v neposlednom rade uspesnost samotného vyrobku. Samozrejme netreba zabudat ani
na ekonomické hladisko zavadzania poc¢itacom podporovanych systémov do vyrobného
systému. Vzhladom na cenovi narocnost tychto softvérov sa mnohé podniky snazia o
zavadzanie cenovo dostupnych pocitacovych technoldgii a automatizaénych
prostriedkov v ramci zefektiviiovania vlastného vyrobného procesu.
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Obr. 2 Zavislost ndkladov a ¢asu pri zavddzani automatizacnych prostriedkov

V zavislosti na charakter vyroby musi samotny podnik vytycit konkrétne etapy v
procese vyroby, kde je optimdalne zavadzanie automatizacnych prostriedkov. Zaroven
musi zvazit aj otdzky navratnosti danej investicie. Kedze v predvyrobnej etape je
mozné najvyraznejSie ovplyvnenie samotného vyrobného procesu, je najvhodnejsie
smerovat k tejto faze vyroby, pricom je na trhu k dispozicii cely rad dostupnych
moznosti.

Ide o zavadzanie CA systémov, informacnych technoldgii ¢i databazovych systémov,
ktoré umoznia zvysSenie efektivnosti vyrobného procesu. Systém pocitacmi
integrovanej vyroby je v sicasnosti pravdepodobne najdolezitejSou filozofiou dneSného
chédpania riadenia vyroby. Integrované nasadenie prostriedkov vypoctovej techniky a
programového vybavenia pri riadeni vyroby predstavuje vlastne integraciu poziadaviek
na informacny proces s technickymi a riadiacimi funkciami vyrobného podniku.
Hlavnym principom integracie je nezavislost organizacnych a technickych funkcii
kazdého procesu.
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Obr. 3 Komponenty CIM

Zavadzanie vypoctovej techniky do vyrobného procesu predstavuje nielen zmenu v
systéme riadenia vyroby, ale aj v celej Strukture podniku. Cielom zavadzania
vypoctovej techniky je:

- znizovanie materialovej a energetickej narocnosti,

- zvySovanie produktivity prace,

- skracovanie Casu potrebného na vyvoj a vyrobu,

- zvySovanie ¢asového a vykonového vyuzivania vyrobnych zariadeni,
- zvySovanie kvality vyrobkov a samotného procesu vyroby,

- humanizacia prace a pracovného prostredia.
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Zaver

Samotny vyrobny proces je v podstate prepojenim vsSetkych ciastkovych procesov
podielajicich sa na vyrobe vyrobku. Zabezpecit bezproblémovy chod jednotlivych
procesov je pomerne narocné, dolezité je sledovat vyrobné operacie do takej miery,
aby ich vysledkom bol kvalitny produkt, ktory je v podstate vystupom vyrobného
procesu v strojarstve.

Myslienka komplexnej implementacie pocitacovej techniky uz nie je iba viziou, ale
stala sa realitou a nutnostou nielen pre velké firmy ale aj pre malé a stredné podniky.
Prepojenie najmodernejSej vyrobnej a informacnej techniky so skusenostami a
tvorivostou ludi predstavuje hlavny predpoklad zdravého konkurencného prostredia,
ktoré sa v kone¢nom doésledku usiluje o dosiahnutie ocakavani zdkaznikov.
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