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= V prvej Casti tohoto Clanku bol predstaveny model dvoch nadrzi, ako aj
< / mozné modelové rezimy Cinnosti. V tejto ¢asti budu tieto rezimy
\_f rozobrané z programového hladiska, ako aj jeho ovlddanie cez Touch
Panel.

Programové vybavenie

Programy boli napisané v jazyku Ladder v prostredi Step7 MicroWin. Ide o vyvojové
prostredie pouzitelné vylucne pre PLC Simatic S7-200.

Pokial ide o rezimy ¢innosti otvoreny a uzavrety, tak programy vyuzivaju rovnaky
logicky postup.

Bolo pouzitych 25 pravidiel typu ak....potom.../podobnost s fuzzy logikou/. Vynara sa
otazka preco 25 pravidiel? KedZe je potrebné udrziavat hladinu v obidvoch nadrziach
medzi Uroviiami max a min, preto podmienky vyuzivaju pat urovni. Max, min, iroven
medzi max a optimum, Groven medzi optimum a minimum a poslednd uroven je
optimum. TakZe bola osobitne kombinovanda jedna vyska hladiny z N1 z piatimy
vySkami v N2.

Priklad:

ak N1skut je rovnd N1max a N2skut je rovnd N2min, potom zapni C1 a C3
ak N1skut je rovnd N1max a N2skut je rovnd N2opt,potom zapni C3

alebo ind podmienka:

ak N1skut je rovnd N1min a N2skut je vdcsia ako N2min a zdroven N2skut je mensia
ako N2 opt, potom zapni ventil V1/alternativne C4/, C1 a C3

Vizualizacia

Vizualizacia je potrebna na zobrazenie stavov technologického procesu, ako aj na
zasahy do technologického procesu. Na tvorbu vizualiza¢nych stranok v tomto
projekte pre panel TP177B PN/DP bolo pouzité prostredie WinnCC flexible Advance.
Pri tvorbe stranok /screen/ sa vkladali komponenty: Text field, I O field, Button,
Symbolic IO field, Bar a jednoduché grafické komponenty akymi su Ciary a krazky.

POSTERUS.sk -1/5-


http://www.posterus.sk/
http://www.posterus.sk/?p=8332
http://www.posterus.sk/elektrotechnika

Pre Text field, 10 field, Button bolo potrebné vytvorit symbolické premenné tzv. tagy,
ktroré sa naviazali na premenné v programe v Step7. Pri IO field a Symbolic IO field je
potrebné zadefinovat, ¢i je to Input alebo output. Zavisi to od toho, ¢i sa ma hodnota
do procesu zapisat alebo z procesu citat. Bolo vytvorenych Sest vzorovych
vizualiza¢nych stranok:

- Vyber ¢innosti
- Hodnoty
- Automat

- Manual
- Precerpavanie

Zakladnou strankou, ktora je brana ako domovska stranka je Vyber Cinnosti.
Stranka vyberu Cinnosti

Pri tejto stranke operator vybera ¢innost ktoru je potrebné vykonavat v procese. Bol
tu pouzity jeden Text field a Sest Buttons.

SIEMENS SIMATIC PAMNEL

Vyber Cinnosti

Uvod
Hodnaky

Automat
Manual

Frederpavanie

Obr.1 Stranka vyberu c¢innosti
Uvodna stranka

Uvodné stranka pozostava z ndzvu laboratéria a taktiez nazvu a adresy $koly. Taktiez
sa tu nachadza tlacidlo ,Domov” pre moznost rychleho navratu na zakladnu stranku.
Okrem jedného Button, vSetko je len Text field.
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Obr.2 Uvodnd strdnka
Stranka Hodnoty

Klepnutim na biele poli¢ka /IO field/ sa zobrazi kldvesnica, na ktorej sa zadava hodnota
vysky hladiny, potvrdi sa a tym je hodnota pristupna pre proces. V tomto pripade boli
nastavované hladiny v obidvoch naddrziach rovnako.

Maximum = 150 mm

Pozadovana = 130 mm

Minimum = 110 mm

Maximalna hodnota pre konkrétne nadrze je 200 mm.
Minimdlna hodnota pre konkrétne nadrze je 70 mm.
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Obr.3 Stranka Hodnoty
Automatické riadenie

Na zaciatku prichddza pokyn z prevadzky ¢o signalizuje zelend kontrolka na
semafore. Po zapnuti Central - I a nasledne po zapnuti automatu sa rozsvieti signalny
stip na zeleno a uvedie sa do ¢innosti ventil V1 a ¢erpadla C1, C2 a C3 podla vysky
hladin v nadrziach. Zapnutie ventilu V1 a ¢erpadiel je signalizované stavom 1,
vypnutie naopak stavom 0.

Tlacidlom Central - O sa vypinaju vSetky Cerpadla a ventil proces, ¢o sa indikuje
gervenym svetlom na signalnom stipe. Tla¢idlom I v polozke Automat sa zapina len
proces Automat. Tlacidlom O sa v polozke Automat sa vypina len proces Automat.
Aktudlne hodnoty vysky hladiny st vyznacené v mm a su indikované cez IO field
a zaroven graficky na urovni vysky hladiny. Nadrze su realizované cez komponenty
Bar.
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Obr.4 Automatické riadenie
Manual

Manualne ovladdanie spociva v manudlnom ovladani jednotlivych cerpadiel a ventilu z
panela. Zapnutie je realizované centralnym zelenym tlac¢idlom START. Po zapnuti
central Start je potrebné spustit Manual - I Co je signalizované log.1. Nésledne je
moznost ovladat ventil V1 a ¢erpadlo C1 a C2. Zapnutie je vyznac¢ené log.1 a vypnutie
log.0.

Spustenim cCerpadla alebo ventilu sa sleduje stav vySky hladiny v mm v N1 alebo N2.
Cerpadlom C2 sa precerpéava vodu z nddrze N1 do zasobnej nddrze N2. Naopak
¢erpadlom C1 prec¢erpavame vodu z pomocnej nddrze do hlavnej nddrze N1.

SIEMENS SIMATIC FAMNEL

Obr.5 Manudl

Precerpavanie

Precerpavanie sa zapina centrédlnym zelenym tlacidlom a zltym tlaCidlom Zapni. Voda
sa zatne precCerpavat z nadrze N1 do N2 a naopak. Zapnutie a vypnutie je
signalizované log.1 a log O.
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Obr.6 Precerpdvanie

Zaver

V druhej Casti ¢lanku bol predstaveny mozny softwarovy postup pri rieSeni riadenia
¢innosti dvoch ndadrzi, ako aj vizualizacné prostredie. Kedze model je urceny pre
vzdelavaci proces, je volne programovatelny a teda buduci rieSitelia si mozu realizovat
svoje postupy.
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